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TEMATYKA ZAJEC
teoretycznych | praktycznych

ZASADY RYSUNKU TECHNICZNEGO
- wiadomosci wstepne,

- porzadkowe elementy rysunku technicznego,

- rzuty prostokatne w rysunkach technicznych,

- przedstawianie przedmiotéw w przekrojach,

- ogblne zasady wymiarowania,

- rysunki gwintow, 4 12
- oznaczenia chropowatosci powierzchni,

- tolerancje ksztaltu i polozenia powierzchni,

- tolerowanie wymiardw i pasowania,

- rysunki i uproszczenia rysunkowe cz¢sci maszyn,

- rysunki produkcyjne,

- odczytywanic z rzutdw i opisu geometrycznej postaci przedmiotu.

METROLOGIA 4 12

OBSLUGA KONWENCJONALNYCH OBRABIAREK SKRAWAJACYCH 2 2

OBSLUGA OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE,

NA PRZYKEADZIE OBRABIAREK WYPOSAZONYCH W UKLADY
STEROWANIA, HAAS ORAZ SINUMERIK 840D

- zagadnienia z zakresu BHP i p. poz podczas obslugi obrabiarek,

- ogdlna budowa obrabiarek CNC,

- cechy konstrukcyjne obrabiarek CNC,

- funkcje pulpitéw operatorskich,

- uruchamianie obrabiarek CNC,

- zakresy pracy sterownikow obrabiarek CNC,

- tryby pracy obrabiarek CNC: JOG, MDA, AUTO,

- uzbrajanie obrabiarek, 4 12
- okreslanie wartosci korekcyjnych narzedzia,

- okreslanie wartosci przesunig¢¢ punktu zerowego,

- obsluga tabel korektoréw narzgdzi oraz przesuni¢¢ punktu zerowego,

- wprowadzanie i zarzadzanie programami obrobki,

- procedury testowania programéw technologicznych,

- obrobka detali przy pomocy programéw obrobki w trybie AUTO oraz na podstawie
dostarczonej dokumentacji technologicznej,

- obslugiwanie obrabiarki realizujacej program obrébki przedmiotu obrabianego,

- kontrola jako$ci wykonania przedmiotu,

- zachowanie w sytuacjach awaryjnych,

- konserwacja obrabiarek.

PROGRAMOWANIE OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE,

NA PRZYKEADZIE OBRABIAREK WYPOSAZONYCH W UKLADY

STEROWANIA FANUC 0i, HAAS ORAZ SINUMERIK 840D

- kinematyka i uklady wspolrzednych obrabiarek CNC,

- punkty charakterystyczne obrabiarek CNC,

- systemy wymiarowania przemieszczen przy programowaniu,

- ogoblna struktura bloku i programu sterujacego obrobki,

- funkcje przygotowawcze G,

- funkcje pomocnicze M,

- funkcje technologiczne: S, F, 4 20

- funkcje narzedziowe: T, D, H,

- funkcje ruchu (interpolacje),

- funkcja kompensacyjna,

- programowanie przy pomocy cykli obrébkowych,

- programowania parametryczne,

- programowanie strukturalne, podprogramy, petle, skoki w programie,

- tworzenie programu obrobki przy pomocy funkgji kodu ISO,

- wykorzystanie oprogramowania CAM do przygotowywania procesu obrobki skrawaniem:
- programowania przy pomocy cykli obrobkowych dla toczenia i frezowania,
- generowanie/tlumaczenie programu na jezyk wlasciwy ukladu sterowania.
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